pDires de rodage

Plaques de rodage manuel

Concgue pour:

+ laboratoires

« outillages

» ateliers d’entretien

Pourle rodage de petites quantités de pieces.

Les plagues de rodage manuel sont en fonte
homogeéne, a haute densité et sans graphite.

Elles subissent un traitement spécial destiné a leur
apporterune grande stabilité, les plagues peuvent
étre utilisées sur toute la profondeur des rainures
sans crainte de déformation.

Diametre Rainures Distance Code
150 mm 6 mm 12,7 mm 88406
300 mm 6 mm 19 mm 88412

Plaques de polissage manuel

Concue pour améliorer le coefficient de
rugosité des matériaux durs sans en arrondir
les bords.

Les plaques de polissage manuel sont en antimoine
avec une base en fonte nervurée et livrées rodées,
planes ou avec une convexité de 1 um.

Pourun meilleur résultat, utiliser la poudre abrasive
2900.

Un bloc d’aciertrempé est disponible sur demande
pourfaire pénétrer la poudre abrasive dans la plaque.

Diametre Code

150 mm 88456
300 mm 88462
Bloc d'acier trampé 88469

Table de polissage

Recommandée pour donner aux piéces rodées
un pouv oir de réflexion suffisant pour pouv oir
réaliser les mesures de planéité a I'aide de la
source de lumiére monochromatique.

Le modeéle est pourvu d’'un mécanisme de fixation
pourle papier abrasif.

Code
Table de polissage, 350 x 280 mm 88500
Rouleau papier de polissage,
46m x 30 cm, G4/0 88530




